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Raport z badan P 11169 wg TL-BEL-EP (1999) - ZTV-BEL-B, 5.12.2017 ("Wykonanie oktadzin na betonowych mostach", Polymer Institut Kiwa GmbH)
Raport z badar P 11891 wg TEL-BEL-EP (1999) oskie wytyczne "ALMINDELIG ARBEJDSBESKRIVELSE - BETONBRO - BITUMENBASERET - FUGTISOLIERING - ABB"

Badanie przyczepnosci zywicy KOSTER CT 225 na mtodym betonie 8.3.2019.

Zywica do gruntowania ptyt jezdnych i konstrukcji inzynierskich pod

asfalt zgodnie z ZTV-ING (cz. 7)

KOSTER BAUCHEMIE AG
DieselstraBe 1-10, 26607 Aurich
20
CT 225
EN 1504-2: 2004

Produkt do ochrony
powierzchniowej - Powloka
Odpornos¢ Fizyczna (5.1)
EN 1504-2: ZA. 1f

Odpornos$¢ na Scieranie
Kapilarne przyjmowanie wody -
wodoprzepuszczalno$é
Odpornos$¢ na uderzenia
Przyczepno$é

Reakcja na ogien

AR 0,5
w < 0,5kg/ (m2*h°0,5)

brak rys lub odspojen, Klasa |
>2,0 (1,5) N/ mm?
Klasse Efl

a) Zgodnie z postanowieniem komisji 2010/85/EU ten produkt spetnia
wymogi dla klasy Efl bez koniecznosci badania.

Wiasciwosci

KOSTER CT 225 jest dwusktadnikowg zywica gruntujaca, odporng na
wysoka temperature. Nadaje sie do gruntowania ptyt jezdnych na
mostach i budowlach inzynierskich. Materiat jest odporny chemicznie
na sole odladzajgce, oleje mineralne (np. paliwa i dtugotrwate
oddziatywanie wody) a takze na inne media szkodliwe dla betonu.
KOSTER CT 225 mozna stosowaé w temperaturach > 8°C, materiat
nadaje sie do gruntowania mtodego betonu (co najmniej 3-dniowego).

Dane techniczne

Proporcja mieszania 3,3:1 (wagowo)

Lepkos¢ (23°C) 450 mPas

Gestos¢ 1,14 g/cm3

Kolor transparentny/ zielony
Wytrzymatos$é na Sciskanie ok. 50 N/mmz2
Wytrzymato$¢ na zginanie ok. 12 N/mm2

Czas otwarty ok. 30 min

Temperatura stosowania +8°Chis+30 °C
Zastosowanie

KOSTER CT 225 przeznaczona jest do gruntowania betonowych
podfozy (mosty i budowele inzynierskie) przed wylaniem goracego
asfaltu lub przed przyklejeniem papy termozgrzewalne;.

KOSTER CT 225 moze by¢ takze stosowane do szpachlowania
drapanego (po wymieszaniu z piaskiem), do zamknigcia poréw i
wyréwnanie ubytkow w podtozu betonowym przed utozeniem asfaltu
lub przed klejeniem papy termozgrzewalne;j.

Podtoze
Podtoze musi by¢ suche, czyste, bez luznych elementéw. Podtoze
nalezy przygotowaé przez piaskowanie, frezowanie lub $rutowanie.

Minimalna przyczepno$¢ podtoza > 1,5 N/mm2 . Wilgotno$é resztkowa
nie monczeniu ze przekraczaé 4% (Test CM). Ubytki nalezy usupetnic
w technice szpachlowania drapanego zywicg KOSTER CT 225
mieszang w proporcji 1 : 1 (wagowo) z piaskiem kwarcowym 0,06 -
0,36 mm.

W czasie prowadzenia prac oraz co najmniej 12 godzin po ich
zakonczeniu temperatura powierzchni musi by¢ wyzsza od temperatury
punktu rosy co najmniej o + 3 °C. W czasie prowadzenia prac oraz co
najmniej 24 godziny po ich zakonczeniu temperatura nie moze spas¢
ponizej + 8 °C.

Sposob wykonania

Gruntowanie:

Stosowac sie do wytycznych wykonania prac zgodnie z ZTV-ING (cz.
7). Obydwa sktadniki nalezy wymiesza¢ wolnoobrotowym mieszadtem
(ok. 300 obr./min). Czasn mieszania dwie minuty, do osiagniecia
jednorodnej konsystenciji. Nastepnie nalezy przela¢ zywice do nowego
opakowania i ponownuie miesza¢ jeszcze przez jedng minute. Przy
przelewaniu materiatu do nowego pojemnika mozna w razie potrzeby
doda¢ piasku kwarcowego. Po wymieszaniu materiat nalezy
rozprowadzi¢ na przygotowanej powierzchni za pomocg gumowe;j
Sciggaczki. (ok. 500 g/m2) i po czasie ok. 15 minut watkowaé
powierzchnig na krzyz (watek z krétkim wiosiem, np. KOSTER Fellrolle
250 mm). Nalezy unika¢ tworzenia si¢ katuz.

Swiezo zagruntowang powierzchnie nalezy posypaé réwnomiernie
piaskiem kwarcowym 0,2 mm - 0,8 mm, unika¢ nadmiaru piasku i nie
posypanych miejsc. Powierzchnia betonowa musi by¢ sucha (przy
podgrzaniu powierzchni dmuchawa goracego powietrza nie moze
wystepowac lokalnie jasniejsza powierzchnia!).

Wykonanie powtoki:

Stosowa¢ sie do wytycznych wykonania prac zgodnie z ZTV-ING (cz.
7). Obydwa sktadniki nalezy wymiesza¢ wolnoobrotowym mieszadtem
(ok. 300 obr./min). Czasn mieszania dwie minuty, do osiggnigcia
jednorodnej konsystenciji. Nastepnie nalezy przelaé¢ zywice do nowego
opakowania i ponownuie miesza¢ jeszcze przez jedng minute. Po
wymieszaniu materiat nalezy rozprowadzi¢é na przygotowanej
powierzchni za pomoca gumowej $ciagaczki. (ok. 500 g/m?) i po
czasie ok. 5 do 10 minut posypaé z nadmiarem piaskiem kwarcowym
0,7 mm - 1,2 mm. Po utwardzeniu nalezy usuna¢ nadmiar piasku i
wykonaé lakierowanie zywica KOSTER CT 225 (ca. 500 g/m2) przy
uzyciu watka z pianki gumowe;j.

Zuzycie

Gruntowanie: ok. 400-500 g/m? w zaleznosci od porowatosci podioza
Powtoka: ok. 500 g/m? na jedng warstwe

Czyszczenie narzedzi

Powyzsze wskazéwki opierajg sig na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badan. Nie niosg za sobg odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonang
prace oraz koniecznosci dostosowania sie do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa wartosciami $rednimi, ktére zostaty osiagniete w czasie badan i testow
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwiazku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wptywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzglednia¢ warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jakosci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegaja kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sg realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostgpne sa na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.
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Narzedzia czyscié natychmiast przy uzyciu KOSTER Universalreiniger.
Zywice po utwardzeniu mozna usunaé tylko mechanicznie.

Opakowania
CT 225 020 20 kg metalowy pojemnik kombi

Przechowywanie

Chroni¢ przed przemarznigciem, sktgdowac¢ w temperaturze od + 5 °C
do + 25 °C. Okres skigdowania w oryginlanych opakowaniach 12
miesiecy.

Srodki ostroznosci
Nosi¢ rekawice ochronne i okulary ochronne.

Inne uwagi

Na skutek zmiany temperatury moga wystapi¢ zmiany w lepkosci i
utwardzaniu sie materiatu. W czasie wykonywania robét nalezy
obowigzkowo stosowac sig do zalecer\ instrukcji technicznej produktu.
Nizsze temperatury wptywajg na obnizenie szybkosci wigzania
produktu, wyzsze temperatury i wieksze ilosci materiatu przyspieszajg
proces wigzania produktu.

Przed naktadaniem, podczas naktadania materiatu oraz w czasie jego
utwardzania (min. 12 godz.) temperatura otoczenia i podtoza musi by¢
wyzsza o min. +3°C od temperatury punktu rosy.

Powtoke az do catkowitego wyschnigcia nalezy chroni¢ przed
dziataniem wilgoci we wszystkich postaciach.

W temperaturach ponizej + 15 °C zmienia sig lepko$¢ materiatu - robi
sie gestszy.

Zwiazane instrukcje techniczne
KOSTER Piasek kwarcowy do zywic, Art.nr CT 482
uziarnienie 0.20 - 0.80 mm

KOSTER Piasek kwarcowy do zywic Art. nr CT 483
uziarnienie 0.063 - 0.355 mm

Watek do zywic 250 mm Art.nr CT 916
Watek do zywic 150 mm Art.nr CT 917
KOSTER Universal Reiniger Art.nr X910 010

Powyzsze wskazéwki opierajg sig na aktualnym stanie naszej wiedzy, do$wiadczenia i wynikéw badan. Nie niosg za sobg odpowiedzialno$ci prawnej i nie zwalniaja wykonawcy od odpowiedzialno$ci za wykonang
prace oraz koniecznosci dostosowania sie do warunkéw wystepujacych na budowie. Wszelkie podane parametry techniczne sa wartosciami $rednimi, ktére zostaty osiagniete w czasie badan i testow
laboratoryjnych. Praktyczne wyniki pomiaréw w miejscu wbudowania materiatu moga nie by¢ identyczne w zwiazku z okoliczno$ciami na ktére producent wyrobu nie ma wptywu. W czasie wykonywania prac nalezy
przestrzega¢ odpowiednich norm i ogélnie przyjetych regut sztuki budowlanej, a takze uwzglednia¢ warunki panujace na budowie. Gwarancja producenta dotyczy jedynie jakosci produktéw a nie uzyskanych w
praktyce efektéw, gdyz warunki wykonywania robét nie podlegaja kontroli producenta. Wszystkie zaméwienia sg realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Sprzedazy KOESTER POLSKA, ktére dostgpne sa na
stronie internetowej www.koester.pl. Z dniem ukazania sig niniejszej instrukcji technicznej wszystkie wczeéniejsze jej wydania sg niewazne.
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